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Das Problem
01 Dekarbonisierung von Wärme

Insbesonders: Prozesswärme und Spitzenlasten in der Gebäudeheizung



T H E  P R O B L E M

Share of global 
greenhouse 

gases generated 
by heating 
systems.

Equal to 15 
billion tons of 
CO2 annually.

C L I M A T E  C H A N G E  P O S E S  A N  E X I S T E N T I A L  T H R E A T ,  A N D  
H E A T  G E N E R A T I O N  I S  O N E  O F  I T S  B I G G E S T  C U L P R I T S

30% 3 BN
Three billion 

tons of CO2 result 
from industrial 

process heat 
applications.

320 M
In key markets 

there are 
combined 320 

million residential 
and commercial 

buildings, most are 
conventionally 

heated.

Barriers to 
decarbonization

Clean technologies produce temperatures that are too low
Power grids face capacity constraints
Electrification requires expensive infrastructure investments
Heat pumps do not operate efficiently during colder seasons



Die Lösung
02 HYTING’s Wärmeerzeugung aus Wasserstoff:

einfach, sicher, effizient, sauber



P A T E N T G E S C H Ü T Z T E  I N N O V A T I O N  –  E I N F A C H  G E M A C H T
D I E  H Y T I N G - T E C H N O L O G I E

HYTING Wärmegenerator
Technisches Konzept
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P A T E N T G E S C H Ü T Z T E  I N N O V A T I O N  –  E I N F A C H  G E M A C H T
D I E  H Y T I N G - T E C H N O L O G I E

Wasserstoff

Umgebungsluft

Ventilator

Katalytischer
Reaktor

300° C heiße Luft

HYTING Wärmegenerator
10kW
55cm x 30cm x 25cm (LBH)
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P A T E N T G E S C H Ü T Z T E  I N N O V A T I O N  –  E I N F A C H  G E M A C H T
D I E  H Y T I N G - T E C H N O L O G I E

Wasserstoff

Umgebungsluft

Ventilator

Katalytischer
Reaktor

300° C heiße Luft

HYTING Wärmegenerator
50kW
62cm x 49cm x 43cm (LBH)
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R A D I K A L  E I N F A C H  -  B I S  Z U  3 0 0 ° C  –  K O S T E N E F F I Z I E N T  -  F L A M M L O S
G R Ü N E  W Ä R M E –  R E V O L U T I O N I E R T  M I T  H 2

• Zertifizierung: Europa

• Temperatur: bis 300°C

• Heizleistung: 1-10kW, 5-50kW, skalierbar

• Geschützt: 9 angemeldete Patente

• Felderprobte Komponenten

• Geringe H2-Anforderungen

• Niedrige Investitionskosten

• Niedrige Wartungskosten

Patentierter Wärmeerzeuger mit H2-Katalysator Bewährte, kostengünstige Technologie

EffizientEinfach Sicher Sauber

Radikal vereinfachte 
Nutzung des Wasserstoffs

Flammloser Prozess, 
keine Flammüberwachung 

notwendig

96% Wirkungsgrad, 

1Kg H2 --> 37,8 kwh
geringe Wartungskosten 

kein CO2, kein NOx,
 kein Feinstaub



P O S I T I V E R  B U S I N E S S  C A S E  A B  D E M  E R S T E N  T A G !
K U N D E N N U T Z E N

1 Dekarbonisiert Wärme, wo andere Technologien an ihre 
Grenzen stoßen

Geringe Investitionskosten, maximierter ROI

Geringe Betriebskosten durch höchste Effizienz

Nahtlose Integration (Retrofit) im Bestand

Übernimmt Spitzenlasten

Safety by Design – keine Kompromisse bei der Sicherheit

Emissionsfrei bei voller Leistung (kein CO2, kein NO, kein 
Feinstaub)

10kW Wärmegenerator
(550mm x 300mm x 250mm)
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Mobilitäts-
heizung

Gebäudeheizung 
(Fokus: Spitzenlast)

E I N E  T E C H N O L O G I E  –  V I E L F A C H  A N W E N D B A R

Prozesswärme 
bis 300°C

P A T E N T G E S C H Ü T Z T E  I N N O V A T I O N  –  E I N F A C H  G E M A C H T
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Umluft/ Zuluft-Anlage

RLT-Anlage

Heizregister für Retrofit
© 2024 HYTING. All rights reserved.

S P I T Z E N L A S T - /  V O L L H E I Z U N G ,  R E T R O F I T /  N E U
G E B Ä U D E H E I Z U N G  - P O R T F O L I O



S T A N D A R D  L Ü F T U N G S G E R Ä T  K O M B I N I E R T  M I T  H 2 - H E I Z R E G I S T E R
F U N K T I O N S W E I S E

Verwendung von Standard-Lüftungskomponenten ermöglicht:

1. Nachrüstung bestehender RLT-Anlagen

2. Kombination zu Hybridsystemen durch Einsatz eines Standard-Wärmetauschers

3. Integration zusätzlicher Kühlfunktion



E R S T E  H 2  W Ä R M E - L Ü F T U N G S A N L A G E
I N S T A L L A T I O N  I N  O F F E N B A C H  K U R Z  V O R  A B S C H L U S S

Installation der weltweit ersten wasserstoffbetriebenen 
Wärme- und Lüftungsanlage in Offenbach am Main:
• Fertigstellung: Winter 2025
• Werkshalle mit 1000 m3

• Hybridanlage mit Wärmepumpe
• HYTING übernimmt Spitzenlast

 Test- und Lernanlage, Roll-out in 2026.



A M O R T I S A T I O N  D E R  I N V E S T I T I O N S K O S T E N  N A C H  1 , 5 - 2 , 5  J A H R E N
P R A X I S B E I S P I E L  B E S T Ä T I G T  M O D E L L

Scenario 1 (Wärmepumpe + elektr. Direkth.)
• 4 x Wärmepumpe mit max. 120kW 

Gesamtleistung (60kW Leistung bei -12°C)
• 3 x 30kW 1:1 elektrische Direktheizung für 

Spitzenlast

Scenario 2 (nur Wärmepumpe)
• 1 x Wärmepumpe mit max. 320kW 

Gesamtleistung (~160kW bei -12°C)

Scenario 3 (Wärmepumpe + HYTING)
• 3 x Wärmepumpe mit max. 120kW 

Gesamtleistung (45kW bei -12°C)
•  80kW HYTING-Leistung für Spitzenlast

Produktionsgebäude
2.000 m2, 6 m Höhe
130 kW Spitzenwärmebedarf
>55°C Wassertemp. erforderlich

Beispielprojekt: Markkleeberg
10-Jahres-TCO Analyse (k€), inkl. BAFA Förderung
H2 Kosten: 6€/kg (Eigenproduktion)

Kostenfaktoren für 
Effizienzverluste von 
Wärmepumpe bei niedrigen 
Temperaturen treiben die 
Kosten in Szenario 1 & 2
• Leistungskosten bei 95€/kW p.a. 
 ca. 12k€ vs. 3.5k€ für HYTING 
Lösung

• COP nur 1 - 1,5 bei -12°C

Amortisation von CAPEX 
bei hybrider Lösung:
Nach ca. 1,5 – 2,5 Jahren

Break-even Preis für H2:
Ca. 20€/kg



Umsetzung
03 Über Partnerschaften.



S C A L A B L E  W I T H  L E A D I N G  P R O D U C T I O N  &  D I S T R I B U T I O N  P A R T N E R S
A  P A R T N E R - P O W E R E D G R O W T H  E N G I N E

Heat Generator
production

Appliance 
production

Sales Installation & Service

Building Heating: 
Lean by design, extremely scalable — driving growth with top-tier partners.

Industrial Applications: Teaming up with application champions to fast-track tech deployment.

Application 2: Greenhouse Industry

Application 3: Industrial Baking Ovens

Application 4: Industrial Painting Processes (Drying Process)

Application 5: Commercial / Industrial Roasting Equipment

Application X: further applications (e.g. Sauna Ovens, Aerospace, Food / Crop Drying)

Application 1: Trucks & Buses

Europe / RoW (240V)

North America (120V)

Key Account Management

First agreements signed
Negotiation with 
further partners

In negotiation

Partner 1:
Confidential

Partner 2:
Confidential

Partner 3:
Confidential

Confidential

Confidential

Confidential

Confidential

Confidential

Core
Technology

Partner 4:
Confidential

Confidential
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